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Machine Translated by Google

(0] Asamblare circuit electronic 30,00
R Eroigctarea si fabricarea de electronice 20,00
g circuite s
C. Programarea circuitelor electronice 30,00

Total: 100,00

Puncte obtinute

1 Pregadtirea statiei de lucru in 1
conformitate cu sandtatea si siguranta si
principii ergonomice

2 Respectarea regulilor de sdnatate si securitate la locul de munca 2
Lipiti corect componentele electrice ale

3 componentele inductive cronice (bobina, releu, 3
transformator) - 3 buc. (1 punct pentru fiecare element)
Lipirea corecta a componentelor electrice -

4 | circuite integrate - 6 buc. (1 punct pentru fiecare 6
element)
Lipirea corecta a altor componente electrice -

5 | 32buc. (0,25 pct. pentru fiecare element) 8
Lipirea corectd a instalatiilor electrice montate la suprafata

6 | componente - 28 de articole. (0,25 puncte per 7
element)

7 Curatarea PCB-ului dupa finalizarea lucrarii P

8 Curatarea locului de munca la sfarsitul 1
sarcina

Numarul total de puncte pentru modul 30
(¢]
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Valorile determinate ale parametrilor filtrului Puncte obtinute
(Tabelul 2)
1 Fiecventa limita inferioara 102,67 Hz + 2 Hz 0,5
2 Frlecventa de taiere superioara 867,3 Hzt+ 2 Hz 0,5
3 Frecventa mai mica determinata din frecventa 05
caracteristicile de raspuns !
To—fm
&= =2 « 100%
fm
4 0,5
Frecventa superioard determinata din
raspuns in frecventa
fp—fm
5 | 6= 22|« 100% 05
fm
6 Efoare de masurare a frecventei superioare 0,5
7 Frlecventa centrala 298,4 Hz + 2 Hz 0,5
8 Re¢zistenta rezistorului R1 = 330Q 0,5
9 R¢zistenta rezistorului R2 = 680Q 0,5
10 | Capacitate selectata din seria E12 C1 = 4,7 uF 05
11 Capacitatea condensatorului calculata C1 = 4,8 uF 0.5
12 | Capacitatea selectata a condensatorului C2 din serie 05
E12=270nF !
13 Capacitatea calculata a condensatorului C2 = 260 nF 05
Valoarea tensiunii de intrare selectata din tranzitoriu
14 | sectiune de liniaritate caracteristic, de exemplu: 1V 0,5
15 Latime de banda de trecere calculata 764,63 Hz + 5 Hz 05
Calitatea filtrului calculata 0,39 (adimensionala -
16 0,5
Hz/Hz)
Raspuns la intrebarea 3c - Centrul benzii de trecere
e | frecventa este frecventa cel mai putin atenuatd de 1
filtrul - T/N
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I Ag

amblarea sistemului de filtrare

Gauri perforate pentru mufe BNC pe campuri PCB

1 0,5
2 retistente lipite R1 = 330Q si R( 2) = 680Q 0,5
3 condensatoare lipite C1 = 4,7 pF si C2 = 260nF 0.5
4 mufe BNC-G/PCB lipite 0,5
5 Conexiuni electrice realizate corect prin cablu DY 0,5 mm2 1
6 cabpluri coaxiale 50+ 5 cm 0,5
7 Montarea corecta a conectorilor F la capetele cablului 05
coaxial comprimat '
8 Cqllitatea sistemului de filtrare 0 - 2 puncte 2
Masuratori ale filtrului RC III
Generatorul si osciloscopul sunt conectate corect
1 0,5
la mufele BNC
5 O forma de unda sinusoidala este setata pe
0,5
generator
3 Caracteristici tranzitorii determinate corect 1
Raspuns n frecventa determinat corect (orice scala acceptata
4 pe axe) 1
Scara logaritmica pe axa de frecventd este utilizata pentru
5 caracteristicile de frecventa 1
6 Pe raspunsul in frecventa, pe axa de amplificare se 1
utilizeazd o scala Tn decibeli.
7 Frecventele limita sunt marcate pe raspunsul in frecventa 1

Numarul total de puncte pentru modul
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Valorile determinate ale filtrului

parametri (Tabelul 2)

Frecventa limitd inferioarad 159 Hz

Puncte obtinute

dicteaza rigid parametrii sistemului -

Da/Nu

T 2H2 05
2 Frecventd de taiere superioard 413,2 Hz + 2 05
Hz !
3 Frecventd mai mica determinata 05
din raspunsul in frecventa '
fp—fm
5= 2| « 100%
fm
4 0,5
Frecventa superioara determinata din
raspunsul in frecventa
fp—fm
m
5 0.5
Eroare de masurare a frecventei
mai joase
6 Efoare de masurare a frecventei superioare 0,5
7 Frecventa centrald 256,3 Hz + 2 Hz 0,5
8 Rezistenta rezistorului R1 = 100Q 0,5
9 Reyzistenta rezistorului R2 = 8200 0,5
10 Capacitatea condensatorului C1 = 10 uF, 05
selectat din seria E12 !
1 Capacitatea condensatorului selectatd din seria E12 05
C2=470nF '
Valoarea tensiunii de intrare selectata din
12 | intervalul de liniaritate al tranzitoriului 0,5
caracteristici, de exemplu: 1V
13 Latime de banda de trecere calculatd 254,2 Hz £ 5
Hz 05
14 Calitatea filtrului calculata 05
1.01 (nedimensionald - Hz/Hz) '
Raspuns la intrebarea 4d - Banda de trecere
frecventa centrala este similara, dar
15 incompatibil deoarece seria E12 1
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16

Raspuns la intrebarea 4e - Pentru a creste
selectivitatea, elementele din seria E12 -

R si C pot fi combinate n serie sau in

paralel, alegand valori apropiate de cele
obtinute. Selectivitatea este o

caracteristica a filtrului: cu cat este mai mare,
cu atat filtrul este mai selectiv, adica lasd sa
treaca frecvente foarte apropiate de
frecventa de rezonanta. Cu cat este mai
mica, cu atat semnalele de frecventa

mai indepdrtate sunt filtrate - T/N

Ans|

amblu sistem de filtrare II

Calitatea PCB-ului pregatit (lipire) 0 - 2 puncte

Rezistoare lipite R1 = 100Q si R( = 820Q 2)

0,5

Condensatoare lipite C1 = 10 pF si
C2 =470nF

0,5

Conexiuni electrice realizate
corect prin cablu DY 0,5 mm?

Calitatea sistemului de filtrare reproiectat 0
- 2 puncte

aspratori ale filtrului RC III

Caracteristici tranzitorii determinate
corect

0,5

Raspuns n frecventa determinat corect
(orice scala acceptata pe axe).

0,5

Scara logaritmica aplicata raspunsului in

frecventa pe axa de frecventa.

Raspunsul in frecventa utilizeaza o scald in
decibeli pe axa de amplificare.

Pe caracteristicile de frecventd, frecventele
limita sunt marcate

Numadrul total de puncte pentru
modulul B2

19
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Puncte obtinute

1 Adamblarea robotului

1.1 Manipularea corecta a sculelor 2
1.2 Asamblarea corecta a scheletului robotului 2
13 Asamblati corect servomotoarele (0,5 puncte) 2
’ fiecare)
1.4 Montati joystick-urile Uno R3 si Shield 2
15 Finalizarea sarcinii Tn mai putin de 1 ora 2
(1 punct pentru 5 minute)
2 Programarea unui robot pentru a controla un
joystick
21 Robotul raspunde la semnalele date de 2
joystick (1 punct pentru joystick)
22 Robotul raspunde corect la miscdrile joystick- 2

ului (1 punct pentru joystick)

23 Cele trei elemente au fost mutate cu 5 cm 3

departe de pozitia libera

24 Participantul a respectat cerintele de baza privind sanatatea si
reguli de siguranta si protectie ESD

25 Sarcina a fost finalizatd in mai putin de o ora

3 Programarea robotului pentru automatizare
sarcina

Robotul si blocurile au fost pozitionate corect

3.1 2

pe configuratia testului

Robotul misca corect blocurile si construieste un
32 turnul din ele, cand secventa din

N ' ) ) 3
in care blocurile vor fi mutate este introdus (1
punct pentru fiecare bloc).
Robotul misca corect blocurile si construieste un
33 | s ridica din ele cand secventa scrisa 3
’ n care blocurile trebuie mutate este
incomplet (1 punct pentru fiecare bloc).
34 Sarcina de testare este finalizata corect in prima 1
’ incercare.
35 Sarcina a fost finalizatd in mai putin de o ora 1
Suma punctelor pentru modulul C 30







