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Cast'A - Kvalifikacia Cast'B - Narodné finale
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KUSOVNIK
POLOZKA KS CISLO SUCASTI OPIS
3 1 Skills-kompas
2 1 ram
1 1 stol
Skills Slovakia - Finalové zadanie pre sutaz %%
Hladadme majstra Ceskej republiky v CNC frézovani pre rok 2023 s vt o
i disiia 2
Material: Polotovar:
Presnost: ISO 2468 - mK EN-AW 6061-T6 HB90 ' 150x100x50
Tolerovanie: ISO 8015 premeane %@
ISOE5456-2
Kreslil: JiFi Hruska 30.7 2023
Schvalil: xx XX CNC Frézovanie
FAKULTA STROJNE z
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p ’ UNIVERZCITj HEIDENHAIN Mierka: 1 '1 Format: A3 Pocet listov: 1/1
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I1. Pokyny na sutazné zadanie

Plan pracovného postupu

Projekt zacina v okamihu odovzdania technického vykresu + zadanie prace. Najprv je potrebné
vytvorit: pldn pracovného postupu (postup veduci k findlnemu a hotovému obrobku, zapnutie
stroja, nastavenie upinacieho zariadenia, vyrovnanie upinacieho zariadenia) a technologicky postup
a zoznam nastrojov vratane reznych podmienok. Po uplynuti ¢asu vyhradeného pre tuto ginnost'je
mozZné nastroje skontrolovat' a zmerat.

Casvvhradenv nre t1ita cinnost* priblizne 2 hodiny
~ St + e

Akonahle su nastroje vybrané a zmerané, nie je povolena ziadna dalSia manipulacia, iba za cenu
straty skore CNC programu.

CNC program

Teraz musime vytvorit CNC program. ZalezZi na volbe sUtaziaceho. Je mozné pouzit programovanie
priamo na stroji, na programovacej stanici alebo v systéme CAD/CAM.

Cas vyhradeny pre tiito ¢innost: 4 hodiny
Sdtaziaci maju 15 mindt na kontrolu a nastavenie stroja pred zacatim obrabania.

CNC frézovanie

CNC obrabanie zahffia: upnutie obrobku, nastavenie stroja, nastavenie referencnych bodov,
komplexné obrabanie obrobku

:V I s ’ v A l I.

Celkova povolena doba pre obrabanie a programovanie nesmie prekrocit' 8 hodin

Dokoncenie

Ak je to mozné, mal by byt obrobok odihlovany aj na stroji. Zostavajuci ¢as potrebny na odihlovanie mimo stroja sa musi
pripocitat k dobe obrabania. Po dokonéeni programovania a obrabania sa vykondva kontrola kvality. Vysledkom tejto kontroly
je vytvorenie skiSobného protokolu a vyplnenie pripraveného kontrolného protokolu. SkiSobny protokol by mal byt zapisany
do tabulky, kde prvy stipec ozna¢uje miesto merania - bud slovnym popisom oblasti, alebo ¢islom, ktoré zodpoveda
oznacenému miestu na technickom vykrese. Nasleduijtice stipce by mali obsahovat: menovity rozmer podla vykresu, toleranciu,

nameranu hodnotu a nakoniec tidaj o tom, ¢i je rozmer v tolerancii, alebo nie.
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Suhrnna kontrola

Projekt musi obsahovat:

+ Konecny obrobok

* Plan pracovného postupu

* Technologické pokyny

* Zoznam ndastrojov vratane parametrov rezania

* Protokol merania

* Osobné vyhlasenie (m6Zze zahfhat aj hodnotenie vykresu, vyrobného procesu alebo

findlneho obrobeného dielu)

* Vitané video simulacia obrabania!
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[II. Dokumentacia sutazného projektu

Nasledujuca dokumentacia je relevantna pre obe Casti: kvalifikaciu aj narodné finale

Plan pracovného postupu

Meno sutaziaceho:

Krok

Popis

Cislo

nastroja
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Zoznam nastrojov

Meno sutaziaceho:

CzechSkills 2024 - CNC frézovanie

¢ vC n F F
Cislo
. . Nazov / Specifikacia nastroja
nastroja
m/min 1/min mm /U mm/ min
) polome Dizka rezné
dizka
r plochy
52 20
Cislo e n F F
nastroje m/min 1/min mm /U mm/ min
. polome Dika rezné
dizka
r plochy
Cislo VvC n F F
nastroje m/min 1/min mm /U mm/ min
) polome Dizka rezné
dizka
r plochy dizka
Cislo vC n F F
nastroje m/min 1/min mm /U mm/ min
) polome Dizka rezné
dizka
r plochy dizka
Cislo e n F F
nastroje m/min 1/min mm /U mm/ min
) polome Dizka rezné
dizka
r plochy
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Technologické pokyny

Meno suUtaziaceho:

Definicia nulovych bodov (pre HEIDENHAIN pouZite tabulku PRESET)

» G54 X= * G55 = =
= L] G56 = =
= L] G57 = =
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Protokol merania

Nazov konkurenta:

Pracovné pokyny: Pripravte meraci protokol. Pre tolerancie otvorov pouzite hodnoty zo

Standardnych technickych tabuliek.

Zmerajte hotovy obrobok a namerané hodnoty zadajte do vytvorenej meracej spravy.
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Vyhlasenie sutaZiaceho

Meno sutaziaceho:

Meno utitela/majstra odborného vzdelavania:

Ja, niZSie podpisany, tymto vyhlasujem, Ze som tuto Ulohu splnil samostatne.

CzechSkills 2024 - CNC frézovanie

Sutaziaci Ucitel / majster odborného ,
PR , . Komentar

Sataziaci vzdelavanie

([ Ano / yes 1 Ano/Ano

L1 komentar LI komentar

Podpis sutaziaceho + datum odoslania (odoslania) obrobku
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