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I. Proiect de competitie

Partea A - Calificari Partea B - Finala Nationala
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3 1 Companie-busola
2 1 cadru
1 1 masa
Competente Republica Ceha - Sarcina finala pentru concurs %%
Cautam un campion ceh la frezare CNC pentru 2023 czecH RePUBL /
i
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Precizie: ISO 2468 - mK EN-AW 6061-T6 HB90 150x100x50
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Cautam campionul Republicii Cehe la frezare CNC pentru 2023
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I. Instructiuni pentru sarcina de concurs

Planul fluxului de lucru

Proiectul incepe odata cu depunerea desenului tehnic + a lucrarii depuse. Mai intdi, este necesar sa se creeze:
un plan de lucru (procedura care duce la piesa de prelucrat finala si finisata, pornirea masinii, setarea
dispozitivului de prindere, alinierea dispozitivului de prindere) si o procedura tehnologica si o lista de scule,
inclusiv conditiile de aschiere. Dupa expirarea timpului alocat acestei activitati, sculele pot fi verificate si

masurate.

Timp alocat acestei activitati: aproximativ 2 ore.

Odata ce sculele sunt selectate si masurate, nu mai este permisa nicio alta manipulare, cu pretul pierderii

scorului din programul CNC.

Program CNC

Acum trebuie sa cream un program CNC. Depinde de alegerea concurentului. Este posibil sa se utilizeze
programarea direct pe masina, pe o statie de programare sau intr-un sistem CAD/CAM.

Timp alocat acestei activitati: 4 ore

Concurentii au la dispozitie 15 minute pentru a verifica si configura masina inainte de a incepe prelucrarea.
Frezare CNC

Prelucrarea CNC include: fixarea piesei de lucru, configurarea masinii, configurarea punctului de referinta,

prelucrarea complexa a pieselor de lucru

Timp alocat acestei activitati: 4 ore

Timpul total permis pentru prelucrare si programare nu trebuie sa depaseasca 8 ore.
Finalizare

Daca este posibil, piesa de prelucrat trebuie debavurata si pe masina. Timpul ramas necesar pentru debavurare

in afara masinii trebuie adaugat la timpul de prelucrare. Dupa finalizarea programarii si a prelucrarii, se efectueaza
un control al calitatii. Rezultatul acestei verificari este crearea unui raport de testare si completarea raportului de
inspectie pregatit. Raportul de testare trebuie introdus intr-un tabel, unde prima coloana indica locatia masuratorii
- fie printr-o descriere verbala a zonei, fie printr-un numar care corespunde locatiei marcate pe desenul tehnic.
Urmatoarele coloane trebuie sa continad: dimensiunea nominala conform desenului, toleranta, valoarea masurata
si, In final, o indicatie a faptului daca dimensiunea se incadreaza sau nu in toleranta.
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Verificare rezumativa

Proiectul trebuie sa includa:

* Piesa de lucru finala

* Planul fluxului de lucru

+ Instructiuni tehnologice

« Lista sculelor, inclusiv parametrii de taiere

* Protocolul de masurare

* Declaratie personala (poate include si o evaluare a desenului, a procesului de fabricatie sau a

a piesei prelucrate final)

* Videoclip de simulare a prelucrarii cu bun venit!
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ITI. Documentatia proiectului de concurs

Urmatoarea documentatie este relevanta pentru ambele parti: calificarea si finala nationala

Planul fluxului de lucru

Numele concurentului:

Pas

Descriere

Numarul sc

lei
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Lista de instrumente

Numele concurentului:

VvC n. F F
. . Numele/specificatiile instrumentului
Numarul sculgi . . .
m/min 1/min mm /U mm/min
jumatate Lungimea de tdiere
lungime
r plat
52 20
Numar VC n. F F
unelte m/min 1/min mm /U mm/min
jumatate Lungimea de tdiere
lungime
r plat
Numar vC n. F F
unelte m/min 1/min mm /U mm/min
jumatate Lungimea de tdiere
lungime

r lungimea suprafetei

Numar VC o F =
unelte m/min 1/min mm /U mm/min
jumatate Lungimea de taiere
lungime
r

lungimea suprafetei

Numar VC N = -
unelte m/min 1/min mm /U mm/min
jumatate Lungimea de taiere
lungime
r plat
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Instructiuni tehnologice

Numele concurentului:
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Protocol de masurare

Numele concurentului:

Instructiuni de lucru: Pregatiti un raport de masurare. Pentru tolerantele gaurilor, utilizati valorile din

tabele tehnice standard.

Masurati piesa de prelucrat finita si introduceti valorile masurate in raportul de masurare creat.
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Declaratia concurentului

Numele concurentului:

Numele profesorului/formatorului vocational:

Subsemnatul, declar prin prezenta ca am indeplinit aceasta sarcina in mod independent.

Concurent Profesor/Maestru de Formare Profesi%jalé .
. omentariu
Concurent educa ie
O pa [l Da/da
LI comentariu I comentariu

Semnadtura concurentului + data trimiterii (expedierii) piesei de lucru
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