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I. Projekt konkursowy
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II. Instrukcje dotyczace zadania konkursowego

Plan przeptywu pracy

Projekt rozpoczyna sie od ztozenia rysunku technicznego + zlecenia. Najpierw nalezy stworzy¢: plan procesu obrébki
(procedura prowadzaca do finalnego i wykorczonego detalu, wtgczenie maszyny, ustawienie urzadzenia mocujgcego,
wyosiowanie urzgdzenia mocujgcego) oraz procedure technologiczng i liste narzedzi wraz z parametrami skrawania. Po

uptywie wyznaczonego czasu mozna dokonac kontroli i pomiaru narzedzi.

Czas przeznaczony na te aktywnos¢: okoto 2 godzin.

Po wybraniu i zmierzeniu narzedzi nie jest mozliwa zadna dalsza manipulacja, a jedyna stratg jest utrata punktéw

programu CNC.

Program CNC

Teraz musimy stworzy¢ program CNC. To zalezy od wyboru konkurencji. Programowanie mozna wykona¢ bezposrednio

na maszynie, na stacji programujacej lub w systemie CAD/CAM.

Czas przeznaczony na te aktywno$¢: 4 godziny

Przed rozpoczeciem obrébki uczestnicy majg 15 minut na sprawdzenie i ustawienie maszyny.
Frezowanie CNC

Obrébka CNC obejmuje: mocowanie przedmiotu obrabianego, ustawianie maszyny, ustawianie punktu odniesienia,

ztozong obrébke przedmiotu obrabianego

Czas przeznaczony na te aktywnos¢: 4 godziny

taczny czas przeznaczony na obrébke mechaniczng i programowanie nie moze przekroczy¢ 8 godzin.
Ukonczenie

Jesli to mozliwe, przedmiot obrabiany powinien by¢ réwniez gratowany na maszynie. Pozostaty czas potrzebny na
gratowanie poza maszyng nalezy doliczy¢ do czasu obrébki. Po zakonczeniu programowania i obrébki przeprowadzana
jest kontrola jakosci. Wynikiem tej kontroli jest utworzenie raportu z badan i uzupetnienie przygotowanego raportu z
inspekcji. Raport z badan nalezy wpisac do tabeli, w ktérej pierwsza kolumna wskazuje miejsce pomiaru - albo poprzez
stowny opis obszaru, albo poprzez numer odpowiadajacy zaznaczonemu miejscu na rysunku technicznym. Kolejne

kolumny powinny zawiera¢: wymiar nominalny zgodnie z rysunkiem, tolerancje, warto$¢ zmierzong oraz wskazanie, czy

wymiar miesci sie w tolerancji, czy nie.
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Podsumowanie kontroli

Projekt musi zawierac¢:

+ Ostateczny przedmiot obrabiany

* Plan przeptywu pracy

Instrukcje technologiczne

+ Lista narzedzi zawierajgca parametry skrawania

* Protoko6t pomiarowy

+ Oswiadczenie osobiste (moze réwniez zawiera¢ ocene rysunku, procesu produkcyjnego lub
(ostatniej obrobionej czesci)

* Witamy w filmie symulujgcym obrdébke!
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III. Dokumentacja projektu konkursowego

Ponizsza dokumentacja dotyczy obu czeSci: kwalifikacji i finatu krajowego

Plan przeptywu pracy

Imie uczestnika:

Krok

Opis

Numer

narzedzia




Machine Translated by Google

Lills

ez CzechSkills 2024 - Frezowanie CNC

Lista narzedzi

Imie uczestnika:

vC N F F
Numer
X Nazwa/specyfikacja narzedzia
narzedzia
m/min 1/min mm /U mm/min
potowa Dtugosc ciecia
dtugos¢
R ptaski
52 20
Numer vC N F F
narzedzia m/min 1/min mm /U mm/min
potowa Dtugos¢ ciecia
dtugos¢
R ptaski
Numer vC N F F
narzedzia m/min 1/min mm /U mm/min
potowa Dtugos¢ cigcia
dtugos¢
R dtugos¢ powierzchni
Numer vC N F F
narzedzia m/min 1/min mm /U mm/min
potowa Dtugosc ciecia
dtugos¢
R dtugos¢ powierzchni
Numer vC N F F
narzedzia m/min 1/min mm /U mm/min
potowa Dtugos¢ ciecia
dhugos¢
R ptaski
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Instrukcje technologiczne

Imie uczestnika:
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Protokét pomiarowy

Nazwa zawodnika:

Instrukcja pracy: Przygotuj protokdt pomiarowy. Do tolerancji otwordw uzyj wartosci z

standardowe tabele techniczne.

Zmierz gotowy przedmiot i wprowadz zmierzone wartosci do utworzonego raportu pomiarowego.
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OsSwiadczenie uczestnika

Imie uczestnika:

Imie i nazwisko nauczyciela/trenera zawodowego:

Ja, nizej podpisany, oswiadczam, ze wykonatem to zadanie samodzielnie.

Konkurent Nauczyciel/Mistrz Ksztatcenia Zawod O\i%eoqo
. mentarz
Konkurent edukacja
0 Tak [ Tak/tak
[0 komentarz [ komentarz

Podpis uczestnika konkursu + data wystania (wystania) przedmiotu
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