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Hledame mistra Ceské republiky v CNC frézovani pro rok 2023
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Il.  Pokyny k soutéznimu zadani
Plan pracovniho postupu

Projekt zacina v okamziku pfedani technického vykresu + zadani prace. Nejprve je tfeba
vytvofit: plan pracovniho postupu (postup vedouci k finalnimu a hotovému obrobku, zapnuti
stroje, nastaveni upinaciho zafizeni, vyrovnani upinaciho zafizeni) a technologicky postup a
seznam nastroju véetné feznych podminek. Po uplynuti ¢asu vyhrazeného pro tuto €innost Ize
nastroje zkontrolovat a zméfit.

Cas vyhrazeny pro tuto éinnost: pfiblizné 2 hodiny.

Jakmile jsou nastroje vybrany a zméfeny, neni povolena Zadna dalsi manipulace, pouze za
cenu ztraty skore CNC programu.

CNC program

Nyni musime vytvofit CNC program. Zalezi na volbé soutéZiciho. Je mozné pouzit
programovani pfimo na stroji, na programovaci stanici nebo v systému CAD/CAM.

Cas vyhrazeny pro tuto &innost: 4 hodiny

Soutézici maji 15 minut na kontrolu a nastaveni stroje pred zahajenim obrabéni.
CNC frézovani

CNC obrabéni zahrnuje: upnuti obrobku, nastaveni stroje, nastaveni referencnich bodl,
komplexni obrabéni obrobku

Cas vyhrazeny pro tuto ¢innost: 4 hodiny

Celkova povolena doba pro obrabéni a programovani nesmi prekroc¢it 8 hodin
Dokoncéeni

Pokud je to mozné, mél by byt obrobek odjehlovan také na stroji. Zbyvaijici ¢as potfebny k
odjehlovani mimo stroj musi byt pfipoc&itan k dobé obrabéni. Po dokon&eni programovéani a
obrabéni se provadi kontrola kvality. Vysledkem této kontroly je vytvofeni zkuSebniho protokolu
a vyplnéni pfipraveného kontrolniho protokolu. ZkuSebni protokol by mél byt zapsan do tabulky,
kde prvni sloupec ozna€uje misto méfeni — bud' slovnim popisem oblasti, nebo Cislem, které
odpovida oznaenému mistu na technickém vykresu. Nasledujici sloupce by mély obsahovat:
jmenovity rozmér podle vykresu, toleranci, naméfenou hodnotu a nakonec udaj o tom, zda je
rozmér v toleranci, nebo ne.
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Souhrnna kontrola

Projekt musi obsahovat:

o Konecny obrobek

e Plan pracovniho postupu

e Technologické pokyny

e Seznam nastroji véetné parametrl fezani

o Protokol méfeni

e Osobni prohlaseni (mGze zahrnovat také hodnoceni vykresu, vyrobniho procesu nebo
finalniho obrobeného dilu)

e Vitano video simulace obrabéni!
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Ill.  Dokumentace soutézniho projektu

Nasledujici dokumentace je relevantni pro obé ¢asti: kvalifikaci i narodni finale

Plan pracovniho postupu

Jméno soutéziciho:

Cislo

Krok Popis p .
nastroje
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Seznam nastroj

Jméno soutéziciho:

il VC n F F
Islo . o . .
nastroje Nézev / specifikace nastroje . _ _
m/min 1/min mm /U mm/ min
polomé Délka fezné
délka
r plochy
52 20
Cislo VC n F F
nastroje m/min 1/min mm /U mm/ min
i polomé Délka fezné
délka
r plochy
Cislo VvVC n F F
nastroje m/min 1/min mm /U mm/ min
i} polomé Délka Fezné
délka )
r plochy délka
Cislo VC n F F
nastroje m/min 1/min mm /U mm/ min
i polomé Délka fezneé
délka 3
r plochy délka
Cislo VvC n F F
nastroje m/min 1/min mm /U mm/ min
polomé Délka fezné
délka
r plochy
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Technologické pokyny

Jméno soutéziciho:

Definice nulovych bodt (pro HEIDENHAIN pouzijte tabulku PRESET)

+ G54 X= Y= Z=
+ G55 X= Y= Z=
+ G56 X= Y= Z=
« G57 X= Y= Z=

10
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Protokol méreni

Nazev konkurenta:

Pracovni pokyny: Pfipravte meéfici protokol. Pro tolerance otvorl pouzijte hodnoty ze

standardnich technickych tabulek.

Zméfte hotovy obrobek a naméfené hodnoty zadejte do vytvofené méfici zpravy.

11
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Prohlaseni soutéziciho

Jméno soutéziciho:

Jméno ucitele/mistra odborného vzdélavani:

CzechSkills 2024 - CNC frézovani

Ja, nize podepsany, timto prohladuiji, ze jsem tento Ukol spinil samostatné.

Soutézici

Ugitel / mistr odbor

Soutéici vzdglavani KomentéF
L1 Ano/yes [J Ano / ano
1 komentar ] komentaF

Podpis soutéziciho + datum odeslani (odeslani) obrobku

12
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